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Up until now, in order to produce polymerisation blocks consisting of plastic, 
boxes have been arranged one behind the other on an endless belt, which 
boxes, by displacing the belt cyclically and in a manner controlled by means of 
contact strips and sensors, are brought one after the other by means of an 
outflow opening and, by cyclic opening and closing of a shut-off valve, are filled 
with a predetermined quantity of liquid mix. This manner of filling suffers, in 
particular, from a large degree of susceptibility to disruption and inaccuracy of 
control. By means of a downwardly open U-tube rocker mechanism which can be 
connected to a product-feeding hose, the invention achieves continuous 
advancement of the containers arranged on the belt as well as continuous filling 
of said containers without the need for the continuous opening and closing of a 
shut-off valve. Uniform filling with liquid of containers which are arranged one 
behind the other. Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 
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(54) Vorrichtung zum gleichma&igen Befullen von hintereinander angeordneten Behaltern mrt Flussigkeit 

Zur Herstellung von Polymerisationsbldcken aus Kunst- 
stoff werden bisher auf einem Endlosband hintereinander 
Kasten angeordnet, die durch taktweises mittels Kontaktlei- 
sten und Fuhlern gesteuertes Verschieben des Bandes 
nacheinander unter eine AusfluRoffnung gebrecht und 
durch taktweises Offnen und SchliefJen eines Absperrventils 
mit einer vorgegebenen Menge von Flussigkeitsgemisch 
gefullt werden. Diese Art der Bef ullung lefdet vor allem unter 
grower St6ranf§lligkeit und Ungenauigkett der Steuerung. 
Mtttels eines an einen Produktzufuhrungsschlauch an- 
schliefibaren nach unten often en U-Rohr-Wipp-Mechanis- 
mus wird ein kontinuierlicher Vorschub der auf dern Band 
angeordneten Behalter sowie ein kontinuieriiches Befullen 
dieser BehSfter ohne das Erfordernis des standigen Offnens 
■ und Schlie&ens eines Absperrventils verwirklicht. 
| GleichmaBiges Befullen von hintereinander angeordneten 
Behaltern mit Flussigkeit. 


BUNDESDRUCKEREI 08.89 908 142/438 


80 


PS 38 33 834 
l 2 

iwhreibunir Polymerisation in den FOllorganen beitragende Ruhe- 

BescnreiDung ^ ^ beispielsweise etwa 60 Sekunden entbehrhch 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorricfatung zum wird und diese Zeitspanne za^Sdi Mr den FHDvor- 

glSmaBigen BefQDen von hintereinander angeordne- gang zur Verfugung steht Bei den 
SSaltemmitHassi g keh,insbesonderevonFiassig- s Werten von beispielsweise etwa 15 : Sekunden ta ^die 

kSSe^ MSeriosung und Katalysator FOUphase und etwa 60 Sekunden fur Ruheptoe 

SCt, von Blacken a. po^erisierbarem ^J^^^g^£SSi 

ZurHersteUimg einer groBen Zahl von gleichen Poly- eine enorme Verringerung der %0miiDgig«Gbwmdi^ 
^SSSlSSSZViMM ist esbekannt, auf ,o keit der Monomerl6sung und ,damrt d^e Vermeidung 
rinpm Endlosband in eleichen Abstanden hintereinan- von Produktspntzern, so daB die Kasten und das kji 
STmfS^vSSeShen Kasten oder der- stenbandgehause wesenuich sauberer bleibea Ferner 
gleiS SrdSdie durch taktweises oder konti- ist durch den konstonten Sle««gen B«n*ta 

nSchste Kasten unter die AusfluBoffnung zu stehen lautert; 

n* Hi> Tiir Beschickunff vorbereitete MonomerlS- msmusinemerAnsichtund 
sunken zTdoSgSaWators ab sofort poly- F,g. 2 die einzelnen^ Pha.en der Beschickung in einer 

sSFsS - SSS£wsrs=3 

Aufirabe der vorliegenden Erfindung ist es. eine Ein- schen einem an der Platte 8 befestigten Hsucen i* una 

ri<£Sfzur "SS r» stellen, die anstelle einer «, den an der Grundplatte 2 bef esagten Osen 15 angeord- 

SSen^eEider Behalter derenkonumrieriiche neten ROckholfedera 16 vorgesehen. 

BodST bei tontinuierUchem Vorschub erlaubt Die ganze bisher beschnebene Einnchtung wd nut- 

SSSSbTJSS einer Vorrichtung gemaB An- tels des ^^'^^Zf^i 

SDruchleeI6stZweckmaBiEeweitereAusgestaltungen zur Kastenband-Uufnchtung angeordnete ortsteste 

rErnnCs^interansprOcbLbes^ . 

Durch den erfindungsgemaBen U-Rohr-Wipp-Me- ermoglicht dabei. dafl die gesamte Hnrichtung ttber die 
chSmus S eTmoS daB die zur unerwunschten gesamte Kastenbreite hmweg bebebig verschoben und 
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an beliebiger Stelle arretiert werden kann. 

Bei dem in Fig. 2 schematisch dargestelJten Ablauf 
der BefQllungsphasen sind nur die beweglichen Teile 1 
bis 5 der Vorrichtung und die Kasten 18 gezeigt. Die 
Kastenbandlaufrichtung ist - wie durch den Pfeil 19 5 
angedeutet - von rechts nach links. 

In der linken Position a befindet sich das U-fdrmige 
RohrstQck 1 vdllig uber beziehungsweise zum Teil im 
Kasten 18, wobei die Grundplatte 2 noch den linken 
Kastenrand beruhrt Das Rohrstiick 1 ist dabei durch die 10 
nicht gezeigten RQckholfedern 16 in ihrer vdllig nach 
links geneigten Lage gebracht Das gleiche gilt auch fQr 
die Position b t wobei sich der linke Rand des Kastens 18 
jedoch von der Grundplatte 2 wegbewegt hat In Posi- 
tion cist der Kasten soweit nach links verschoben, daB 15 
das keilfSrmige Gleitstiick 4 sich dem rechten Kasten- 
rand genahert hat und das angehobene rechte Ende des 
RohrstQckes 1 sich nunmehr bereits uber dem nachsten 
Kasten 18 befindet Beim Weiterschieben der Kasten 18 
richtet sich das RohrstQck zunachst in die in Position d 20 
gezeigte horizontal Lage auf und wird dann durch das 
uber den Kastenrand gleitende Keilstiick 4 in die nach 
rechts geneigte Lage gemaB Position e verschwenkt 
Die gleiche Lage nimmt das Rohrstiick 1 auch in Posi- 
tion / ein, wogegen sich die Neigung in Position ^bereits 25 
verringert hat, da die mehrfach abgewinkelte Gleitfla- 
che des Gleitstuckes es den nicht gezeigten RQckholfe- 
dern ermoglicht, das RohrstQck 1 zunehmend wieder 
aufzurichten und uber die Position h schlieBlich wieder 
in die in Position a gezeigte nach links geneigte Position 30 
zurQckzufflhren. 

Wie aus den einzelnen Positionen ersichtlich, nimmt 
das RohrstQck 1 stets eine solche Lage ein, dafi beim 
Obergang von einem Kasten zum nachsten Kasten 18 
sichergestellt ist, daB kern Produkt in den Zwischen- 35 
raum zwischen zwei aufeinanderfoigenden Kasten flie- 
Ben kann, Produkt vielmehr nur aus dem in den Kasten 
eingetauchten Ende des RohrstQckes 1 austreten kann, 
ausgenommen in der in Position d gezeigten Lage, wo 
Produkt gleichzeitig in zwei aufeinanderfoigenden Ka- 40 
sten gelangt, der Spalt zwischen diesen aber bereits 
QberbrQckt ist Selbstverstandlich werden die Abmes- 
sungen des Rohrstucks 1 sowie diejenige der Kasten 18 
wie auch deren Abstande voneinander den Erfordernis- 
sen in geeigneter Weise angepaBt Gleiches gilt auch fur 45 
die Form und die Abmessungen der GleitstQcke 4 ( die 
selbstverstandlich auch ein anderes Aussehen als die 
mehrfach abgewinkelte Form aufweisen kdnnten. 

Zur Einstellung der Fullhdhe in den Kasten kann am 
nicht gezeigten FQIlschlauch eine ebenfalls nicht gezeig- 50 
te Schlauchquetsche vorgesehen werden, mittels der der 
Schlauchquerschnitt geringfugig verengt und der Pro- 
duktstrom dadurch in gewunschter Weise verringert 
wird Das FlQssigkeitsgemisch bleibt dabei aber in stan- 
digem FluB, so daB eine vorzeitige Polymerisation in 55 
den Zuf Qhrelementen nicht erfolgen kann. 

Fflr die einwandfreie Funktion der Einrichtung wQrde 
es an sich genQgen, wenn an der Grundplatte 2 nur ein 
einziges Gleitstiick 4 vorgesehen wOrde. Vorteilhaft ist 
es jedoch, im Abstand voneinander zwei zueinander 60 
parallele GleitstQcke vorzusehen, wobei die Grundplat- 
te 2 dartn mit einer Aussparung fur den Durchtritt des 
einen Endes des RohrstQckes 1 ausgebildet wird 

Durch geeignete Anordnung und Ausbildung wfire es 
durchaus mdglich, die Einrichtung so zu gestalten, daB 65 
ein Eintauchen des RohrstQckes 1 sowie der Grundplat- 
te 2 mit GleitstQcken 4 in das in die Kasten 18 eingefOllte 
Produkt vermieden wird Dazu kdnnte beispielsweise 
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vorgesehen werden, die quer zur Kastenband-Laufrich- 
tung sich erstreckenden Kastenwande mit seitlichen 
Verlangerungen zu versehen und die GleitstQcke 4 so 
anzuordnen, daB sie uber diese Verlangerungen und au- 
Benseitig an den K&sten vorbeigleiten und daB schlieB- 
lich das RohrstQck 1 genQgend hoch Qber den Kasten 
angeordnet wird 

Durch geeignete Anordnung und Ausbildung der Ein- 
richtung und insbesondere durch die Geschwindigkeit 
des Kastenbandvorschubes hat man es in vielfacher 
Weise in der Hand, sich bezQglich der FQlIgeschwindig- 
keit und Fullmenge an die unterschiedlichsten Erforder- 
nisse in einfacher Weise anzupassen. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum gleichmaBigen BefQIIen von 
hintereinander angeordneten Behaitern mit FlOs- 
sigkeit insbesondere von Flussigkeitsgemischen 
aus Monomerlosung und Katalysator zur Herstel- 
lung von Blocken aus polymerisierbarem Material, 
gekennzeichnet durch ein nach unten offenes auf 
einer mit wenigstens einem in vertikaler Richtung 
sich erstreckenden keilfdrmigen Gleitstiick (4) ver- 
sehenen Grundplatte (2) urn eine horizontale Dreh- 
achse (12) kippbar angeordnetes an einen bewegli- 
chen ProduktzufQhrungsschlauch anschlieBbares 
U-f6rmiges RohrstQck (1) mit zentral angeordne- 
tem RohranschluBstuck(5). 
Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das RohrstQck (1) Qber eine Konsole 
(3) mit der Grundplatte (2) verbunden und um die 
Drehachse (12) kippbar angeordnet ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Drehachse (12) in seitli- 
chen Laschen (11) gelagert ist, die Qber Gewinde- 
bolzen (10) mit Muttern (9) mit einer mit einem 
Langloch versehenen Tragplatte (8) fest verbunden 
sind 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tragplatte (8) mit einem hohlen 
Vierkant (7) mit Feststellschraube (17) versehen ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet daB die Tragplatte (8) mit einem 
Haken (14) und die Grundplatte (2) mit einer Ose 
(15) zum Einhangen einer RQckholfeder (16) verse- 
hen sind 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Laschen (11) mit 
Gewindehulsen (6) mit Gewindebolzen (13) zur ein- 
stellbaren Begrenzung der Kippbewegung der be- 
weglichen Teile versehen sind. 
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